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Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Flanschmitnehmer fur ein Kardangelenk 

@ Die Erfindung betrifft einen Flanschmitnehmer fur ein 
Kardangelenk mit einem Zapfenkreuz, umfassend zwei um 
90° zueinander versetzte Zapfen, mit den folgenden Merk- 
malen: 

- mit zwei im wesentlichen baugleichen Gelenkgabalhalften; 

- jede Gelenkgabelhalfte umfaSt ein Fufiteil und einen 
Lagerteil mit einer darin enthaltenen Bohrung; 

- beide Gelenkgabalhalften stoBen entlang einer zur Zapfen- 
achse, eines von der Gelenkgabel gestutzten ersten Zapfens 
des Zapfenkreuzes, im wesentlichen senkrecht stehenden 
Trennflache zusammen; 

- beide Gelenkgabalhalften weisen eine Einrichtung zur 
Drehmomentubertragung von der dem Gelenk benachbarten 
Welle zum Flanschmitnehmer und zum Zapfenkreuz Oder in 
umgekehrter Reihenfolge auf; 

- beide Gelenkgabelhalften des Flanschmitnehmers sind 
D formschliissig miteinander verbunden. 

Die Erfindung ist gekennzeichnet durch folgende Merkmaie: 
^ • jede Gelenkgabelhalfte weist an der Trennflache eine zur 
■Jf jeweils komplementaren Trennflache hin gerichtete Verzah- 
^ nung auf; 

CO - die Tangenten an die Flankenlinien der Verzahnung 
^ verlaufen geneigt bzw. in einem Winkel von gro&er 0 bis 
f/% kleiner 180° zur Gelenkgabelachse. 
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Beschreibung Flanschmitnehmer und zum Zapfenkreuz bzw. auch in 

umgekehrter Reihenfolge auf. Die in der DE 42 35 414 
Die Erfindung betrifft einen Flanschmitnehmer fur vorgeschlagenen Ausfuhrungsbeispiele filr eine form- 
ein Kardangelenk einer Gelenkweile, umfassend zwei schltissige Verbindung sind z. T. sehr fertigungs- und 
im wesentlichen baugleiche Gelenkgabelhalften, im Ein- 5 montageintesiv. 

zelnen mit den Merkmalen des Oberbegriffes aus An- Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, 
spruch 1, ferner ein Verfahren zur Herstellung einer einen Flanschmitnehmer der eingangs genannten Art 
Gelenkgabelhalfte. derart weiterzuentwickeln, daB die genannten Nachteile 

Ausfiihrungsformen von Flanschmitnehmern in ge- vermieden werden und eine giinstige Gestaltung des 
teilter Form sind bereits bekannt, beispielsweise aus der 10 Flanschmitnehmers zur Aufnahme der Lagerung und 
unverdffentlichten DE 42 35 414 und der EP 02 60 026. zur Reaiisierung moglichst hoher Lagerkrafte wie in der 
Geteilt ausgefuhrte Gelenkgabeln ermoglichen die Ge- unveroTfentlichten DE 42 35 414 beibehalten wird, so- 
staltung einteiliger und formstabiler Lageraugen, die wie eine kostengiinstige Fertigung unter effektiver Aus- 
wie bei einer ungeteilten Gelenkgabel, Bestandteil des nutzung der vorhandenen Kapazitaten und leichte 
angrenzenden Gabelarmes bieiben, iiber den die Kraft- 15 Montierbarkeit erreicht werden. Eine weitere wesentli- 
iibertragung zum Lagerauge stattfindet. Auf diese Wei- che Aufgabe besteht in der Reaiisierung einer optimalen 
se erfolgt keine Unterbrechung des Kraftflusses an den Abdichtung mit geringem Aufwand, damit Passungsko- 
spezifisch hochst beanspruchten Stellen der Gelenkga- rosion und andere Korrosionserscheinungen, die mit 
bel. Die in der Symmetrieebene zwischen den Lagerau- dieser Problematik eng verkniipft sind, vermieden wer- 
gen der Gelenkgabel angeordnete Trennstelle liegt im 20 den, was wiederum eine lange Lebensdauer der Flansch- 
Bereich niedriger Beanspruchung, der keinerlei EinfluB mitnehmer begiinstigt. 

auf die Kraftubertragung besitzt. Diese Anordnungen Die Aufgabe wird durch die kennzeichnenden Merk- 
bieten den Vorteil einer guten Einbettung der Lagerung male des Anspruchs 1 geldst. Durch das Vorsehen einer 
im Lagerauge und einer sehr leichten Montierbarkeit Verzahnung, vorzugsweise einer geraden Stirnverzah- 
sowie einer Erhohung der Lagertragfahigkeit. Gleich- 25 nung mit schragen Flanken, an der Trennflache der bei- 
zeitig bieten geteilt ausgefuhrte Gelenkgabeln wesentli- den Gelenkgabelhalften, deren Tangenten an die Flan- 
che Vorteile bei der Herstellung, Bearbeitung, dem kenlinie im wesentlichen zur Getenkgabelachse geneigt 
Transport und der Lagerung. sind, d. h. einen Winkel grfifler als 0 fl und kleiner als 1 80° 

Im Einzelnen sind zum Zweck der Drehmomen tuber- gegeniiber der Gelenkgabelachse, vorzugsweise jedoch 
tragung verschiedene Ausfuhrungsm6glichkeiten zur 30 senkrecht, d. h. alle Lagen auBer der parallen Lage zur 
Reaiisierung der Kraftubertragung zwischen den An- Gelenkgabelachse, einnehmen, und deren Verzahnung 
und Abtriebswelle bekannt. Bei der in der EP 02 60 026 zur komplementaren Trennflache hin gerichtet ist, wird 
beschriebenen Ausfiihrung weisen die Gelenkgabelhalf- eine formschlussige Verbindung zwischen beiden Ge- 
ten jeweils einen Flansch auf, der an seiner, von der lenkgabeMlften miSglich. Die Gelenkgabelachse liegt 
Zapfenkreuzachse weggerichteten Seite FormschluB- 35 in der Regel in der Symmetrieebene zwischen den bei- 
elemente aufweist, so daB mit der angetrieben bzw. der den Gelenkgabelhalften und steht senkrecht zur Zap- 
anzutreibenden Welle eine formschlllssige Verbindung fenacfase des in dieser Gelenkgabel gelagerten Zap fens, 
eingegangen wird. Zusatzlich sind Idsbare Verbindun- Durch die Vorspannung der Flanken wird eine Relativ- 
gen zwischen dem Flansch und der jeweiligen Welle bewegung zwischen den Gelenkgabelhalften senkrecht 
vorgesehen, beispielsweise mittels Dehnschrauben. 40 zur Zapfenachse ausgeschlossen. 

Die Trennflachen der Gelenkgabelhalften sind hier im Zur Absicherung der Abdichtung, die aus Griinden 
wesentlichen parallel zueinander angeordnet und wei- der Verminderung von Kerbspannungen erforderlich 
sen im mittleren Bereich einander gegeniiberstehende ist, dient eine zwischen die ineinandergreifenden Ver- 
Keilnuten auf. In diesen Keilnuten sind Keile vierecki- zahnungen, jeweils zwischen Kopf- und FuBkreis einge- 
ger Form eingelassen. Sie dienen vor allem zur Verhin- 45 fiigte Rundschnur aus einem Elastomermaterial. 
derung der Verschiebung der einzelnen Gelenkgabel- Fur die Einarbeitung einer Verzahnung stehen an der 
halften gegeneinander parallel zur Zapfenachse des je- Trennflache relativ groBe Flachenstucke zur Verfiigung, 
weils in der Gelenkgabel gelagerten Zapfens. Eine Ver- so daB relativ kleine Flachenpressungen erreicht wer- 
meidung der Relativbewegung der Gelenkgabelhalften den k&nnen. 

senkrecht zur Zapfenachse ist mit dieser Ldsung nicht 50 Aufgrund der vorzugsweise an der von der Zapfen- 
realisierbar, auch konnen die Gelenkgabelhalften nicht achse weggerichteten Flanschunterseite angebrachten 
gegeneinander vorgespannt werden. Die Folge davon Hirth-Stirnverzahnung, deren Flankenlinien sich in ra- 
ist ein vor allem im Reversierbetrieb auftretendes Ab- dialer Richtung erstrecken, und der Schraubverbindun- 
heben einzelner Bereiche der Gelenkgabelhalften unter gen wird mit der anschlieBenden Welle bzw. dem An- 
dem EinfluB der Umfangskraft. Das Abheben bewirkt 55 schluBteil eine selbstzentrierende und kraftschliissige 
auch eine Relativbewegung der FormschluBelemente Verbindung eingegangen. Diese verhindert die Relativ- 
gegen die Aussparungen an der anschlieBenden Welle, bewegung der Gelenkgabelhalften gegeneinander par- 
was wiederum zum Entstehen von Hohlraumen fiihrt, in allei zur Zapfenachse, des in dieser Gelenkgabel gela- 
denen sich Feuchtigkeit und Kriechwasser ansammeln gerten Zapfens bzw. senkrecht zur Gelenkgabelachse. 
kann. Die Folge sind Korrosionserscheinungen, die to Durch die formschlussige Verbindung an den Trenn- 
durch die Microbewegung der Gelenkgabelhalften noch flachen der Gelenkgabelhalften werden die einander in 
forciert werden. einer Haifte des AnschluBteiles gegenUberliegenden 

Bei der in der unveroffentlichten DE 42 35 414 be- Zug- und Druckbeanspruchungen im AnschluBteil bzw. 
schriebenen Ausfuhrung sind die beiden Gelenkgabel- in der Verzahnung gegeneinander ausgeglichen, d. h. 
halften mittels einer formschliissigen Verbindung zu- 65 Uber den gesamten Querschnitt des AnschluBteiles wird 
sammengeftigt und weisen eine fur beide Gelenkgabel- eine gleiche Lastverteilung erreicht. 
halften gemeinsame Einrichtung zur Drehmomentiiber- Mikrobewegungen in der Verzahnung zwischen dem 
tragung von der dem Gelenk benachbarten Welle zum AnschluBteil zur Verbindung mit der anschlieBenden 



3 



4 



Welle und der Gelenkgabel werden vermieden und da- 
mit auch das Entstehen von Hohlr&umen, in denen sich 
Kriechwasser u.a. ansammeln k6nnte. Die durch die Re- 
iativbewegung bedingte zusatzliche mechanische Bean- 
spruchung, die zu einer Forcierung des Korrosionsef- 
fektes an den Kontaktstellen fuhrt, wird damit ebenfalls 
ausgeschlossen. 

Der erfindungsgemaBe Flanschmitnehmer in zweitei- 
liger Bauart ermdglicht in seiner Herstellung die Einbe- 
ziehung neuer Verfahrensschritte. Diese sind im einzel- 
nen durch die kennzeichnenden Merkmale des An- 
spruchs 8 charakterisiert. Der gesamte Flanschmitneh- 
mer wird einstiickig gegossen und seine Lagerteile wer- 
den mit Bohrungen versehen. Gleichzeitig werden zu- 
satzlich Bohrungen vorgesehen, die parallel zur Zapfen- 
achse, des in diesem Flanschmitnehmer gelagerten Zap- 
fens, verlaufen und durch das gesamte FuBteil gehen. 
Der Flanschmitnehmer wird dann in der Symmetrieebe- 
ne zwischen den Gelenkgabeln geteilt und an den 
Trennflachen wird jeweils eine zueinander komplemen- 
tare vorzugsweise gerade Stirnverzahnung eingearbei- 
tet. Diese ist vorzugsweise im Bereich der AuBenseiten 
der Trennflachen angeordnet. Denkbar ist auch der Ein- 
satz einer Bogenverzahnung. Die Tangenten an die 
Flankenlinien der Verzahnung miissen jedoch gegen- 
iiber der Gelenkgabelachse geneigt sein; vorzugsweise 
verlaufen sie senkrecht gegenQber der Gelenkgabelach- 
se. Die zueinander komplementaren Verzahnungen an 
den Trennflachen sind bezogen auf die Zapfenachse im 
gepaartem Zustand um einen bestimmten Betrag der 
Teilung zueinander versetzt. 

Die beiden Gelenkgabelhalften werden dann mitein- 
ander durch Ankerschrauben verbunden und in die, der 
Zapfenachse abgewandten Seite beider FuBteile wird 
die Hirthstirnverzahnung eingearbeitet. 

Die Aufgabe der Ankerschrauben besteht neben der 
Befestigung vor allem darin,die Fertigung und Montage 
wesentlich zu erleichtern. Sie nehmen nicht an der 
Kraftiibertragung teil. 

Vorzugsweise wird man die Verzahnung an den 
Trennflachen in der gleichen VerzahnungsgrSfie wie die 
Hirth-Stirnverzahnung an der Unterseite des Flansches 
vorsehen. Damit wird die Moglichkeit geschaffen, be- 
reits vorhandene Werkzeuge effektiver ausnutzen zu 
konnen. 

Die Herstellung der Gelenkgabelhalften des Flansch- 
mitnehmers kann auch einzeln erfolgen, d. h. jede Ge- 
lenkgabelhalfte wird separat flir sich gefertigt 

Die erfindungsgemaBe Losung soil nachfolgend an- 
hand von Figuren erlautert werden. Es zeigen: 

Fig. la und lb EinfiuB der Umfangskraft auf die Ge- 
lenkgabelhalften (nichtmaflstablich zur Verdeutlichung) 
in verschiedenen Ansichten; 

Fig. 2a und 2b Gelenkgabelhalfte in Kavalierperspek- 
tive mit gerader Stirnverzahnung und mit Bogenverzah- 
nung; 

Fig. 3a und 3b Abdichtung. 

Fig. 1 verdeutlicht schematisch den EinfiuB der Um- 
fangskraft Fu. die bei der Obertragung eines Drehmo- 
mentes an den Zapfen angreift, auf die Gelenkgabelhalf- 
ten. Die hier dargestellten Lageabweichungen sind zum 
besseren Verstandnis nicht maBstablich und stark (iber- 
trieben dargestellt Die Verformungen der einzelnen 
Gelenkgabelhalften blieben unberiicksichtigt. 

Eine geteilt ausgefflhrte Gelenkgabel 1, die eine Ge- 
lenkgabelhalfte 2 und eine Gelenkgabelhalfte 3 umfaBt, 
ist hier in der Draufsicht schematisch wiedergegeben. 
Jede Gelenkgabelhalfte 2 und 3 weist hier jeweils ein 



FuBteil 4 bzw. 5 und einem, damit einstiickigen, sich vom 
FuBteil aus erstreckenden Lagerteil 6 bzw. 7 mit einer 
darin ausgebildeten Bohrung 8 bzw. 9, zur Aufnahme 
einer hier nicht dargestellten Lagerung fur die hier nicht 
5 dargestellten Kreuzgelenkzapfen, auf. Der FuBteil 4 
bzw. 5 ist hier als ein, einen halbkreisbeschreibenden 
Flansch ausgefuhrt, wie in der Fig. lb in der Ansicht II 
aus Fig. la auf die Unterseite des Flansches 4 nochmals 
verdeutlicht. Eine durch den Flansch 4 bzw. 5 festgeleg- 
io te Ebene El bzw. E2 verlauft jeweils parallel zu einer 
Ebene E3 bzw. E4, die von einer in den Schnittpunkt Ml 
bzw. M2 der Mittelachsen Al bzw. A2 und A3 bzw. A4 
der Bohrung 8 bzw. 9 gelegten Senkrechten A5 und der 
Achse A3 bzw. A4 aufgespannt wird und ist durch den 
15 FuBkreis der an der an der Unterseite des Flansches 4 
bzw. 5 angebrachten Verzahnungen gelegt. Der Ein- 
fachheit halber sind hier nur die Achsen der Gelenkga- 
belhalfte 2 dargestellt. Die der Ebene E3 bzw. E4 abge- 
wandte Seite 10 bzw. 11 des Flansches 2 bzw. 3 weisen 
20 im Bereich ihres AuBenumfanges 12 jeweils eine Ver- 
zahnung 13 bzw. 14 auf. Diese Verzahnungen sind vor- 
zugsweise als Hirthstirnverzahnung ausgeftihrt und sind 
uber den gesamten, durch den Halbkreis beschriebenen 
Umfang 12 angebracht (Fig. lb). Die Flankenlinie der 
25 Hirth-Stirnverzahnung verlauft radial und die Zahne 
sind senkrecht von der Zapfenachse weggerichtet. 

Der Flansch 4 bzw. 5 ist hier durch Schraubverbin- 
dungen IS, 16, 17 bzw. 18, 19, 20 mit einem AnschluBteil 
21 an der anschlieBenden Welle verbunden, die sowohl 
30 auf der An- als auch auf der Abtriebsseite liegen kann. 
Das AnschluBteil 21 weist an seiner, den Gelenkgabel- 
halften zugewandten Stirnflache 22 ebenfalls eine, den 
Flanschverzahnungen 13 und 14 komplementar zuge- 
ordnete Verzahnung 23 auf, die mit der Verzahnung an 
35 der Unterseite des Flansches bei entsprechender Vor- 
spannung eine selbstzentrierende Verbindung realisiert. 

Eine aufgrund des zu Ubertragenden Drehmomentes 
an der Gelenkgabel angreifende Umfangskraft Fu, be- 
wirkt im Zusammenhang mit einer hier nicht dargestell- 
40 ten Verformung der Gelenkgabelhalften einer Ver- 
schiebung zwischen den Verzahnungen 23 mit 13 und 
14. 

Der hier zur Veranschaulichung dienende Extremfall, 
der eine teilweise Aufhebung der Verbindung zwischen 

45 Gelenkgabelhalften 2 bzw. 3 und dem AnschluBteil 21 
darstellt, ist in der Praxis nicht relevant Die Wirkung 
der Umfangskraft fuhrt jedoch zu unterschiedlich ge- 
richteten Kraften, die in den Schraubverbindungen 
wirksam werden und damit zu unterschiedlichen Bean- 

50 spruchungen der Verbindung sowie zu Relativbewe- 
gungen der Verzahnungen zueinander fuhren, die ihrer- 
seits wieder das Entstehen bzw. VcrgrdBern kleiner 
Honlraume zwischen den Flanken der ineinandergrei- 
fenden Zahne bewirken. In diesen Hohlraumen sammelt 

55 sich Feuchtigkeit und Kriechwasser an, die zur Korro- 
sion fuhren. Der Korrosionseffekt wird durch die Bewe- 
gung an den Kontaktstellen der Verzahnungen mitein- 
ander noch verstarkt. 
Im hier dargestellten Beispiel bewirkt die Umfangs- 

60 kraft Fu am Flansch 4 der Gelenkgabelhalfte 2 ein Mo- 
ment M, daB sich im Wirken einer Kraft FA an der 
Schraubverbindung 17, die der Vorspannkraft der 
Schrauben gleichgerichtet ist und einer Kraft FB an der 
Schraubverbindung 15, die der Vorspannkraft entge- 

65 gengerichtet ist, auBert. Die Schraubverbindung 17 wird 
auf Zug beansprucht Die Zugkraft addiert sich hier zur 
Vorspannkraft. Gleichzeitig wird das AnschluBteil im 
Bereich der Schraubverbindung ebenfalls Zugbeanspru- 
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chungen ausgesetzt. Die Schraubverbindung 15 wird 
entlastet, da die Kraft FB als Druckkraft wirksam wird 
und der Vorspannkraft entgegengerichtet ist. Im Be- 
reich der Schraubverbindung 15 wird das AnschluBteil 
21 und die Verzahnung auf Druck beansprucht. Die Ver- 5 
zahnung auf der Seite der Schraubverbindung 17 ist 
entlastet, deshalb wird diese Halfte der Gelenkgabel- 
halfte als Passivseite bezeichnet. Die Verzahnung im 
Bereich der Schraubverbindung 15 wird belastet, wes- 
halb diese Seite der GelenkgabeMlfte als Aktivseite 10 
bezeichnet wird. 

Analog dazu verhalten sich die Krafte FA' und FB' 
auf der gegenflberliegenden komplementaren Gelenk- 
gabeMlfte 3. Es stehen sich jedoch immer Zug- und 
Druckbeanspruchung gegeniiber. 15 

Bei gleichbleibender Betriebsart, d. h. ohne Rever- 
sierbetrieb, findet kein Wechsel zwischen Passiv- und 
Aktivseite statt. Das bedeutet, daB die einzelnen Seiten 
der Gelenkgabelhalften immer der gleichen Beanspru- 
chung ausgesetzt sind, damit immer die gleichen Berei- 20 
che des AnschluBteils 21 Zug- bzw. Druckbeanspru- 
chungen ausgesetzt sind. 

Die Fig. lb verdeutlicht bei Lageanderung des Ftan- 
sches 4 unter EinfluB der Umfangskraft Fu, die Lagean- 
derung der Flanschunterseite mit der eingearbeiteten 25 
Hirth-Stirnverzahnung gegenuber den Bohrungen 24 
im AnschluBteil 21. 

Die Fig. 2a gibt eine Ansicht einer erfindungsgema- 
Ben Gabelhalfte 25 in Kavalierperspektive wieder. Die 
Gelenkgabelhalfte umfaBt analog zu den in Fig. 1 be- 30 
schriebenen, einen FuBteil 26, der als Flansch ausgefiihrt 
ist und einen Lagerteil 27, der mit dem FuBteil eine 
Einheit bildet und eine Lagerbohrung 28 aufweist Der 
Flansch 26 ist halbkreisformig ausgebildet und weist, an 
seiner, vom Lagerteil abgewandten Seite 29 im Bereich 33 
seines AuBenumfanges 30 eine tiber den gesamten 
Kreisbogen verlaufende Verzahnung 31 auf. Diese Ver- 
zahnung 31 ist axial zu der an dem damit zu verbindene- 
den AnschluBteil 21, das hier nicht dargestellt ist, ausge- 
richtet und die Flankenlinien der Verzahnung verlaufen 40 
in Bezug auf die Form des Fiansches in radialer Rich- 
tung. 

Die Verzahnung31 ist als Hirth-Stirnverzahnung aus- 
gefiihrt. Diese bietet im Zusammenwirken mit der kom- 
plementar dazu gehdrigen Hirth- Verzahnung an dem 45 
AnschluBteil 21 eine kraftschiussige und selbstzentrie- 
rende Verbindung. 

An einer Trennflache 32 der beiden Gelenkgabelhalf- 
ten, weist die Gelenkgabelhalfte eine gerade Stirnver- 
zahnung 33 auf, deren Tangenten an die Flankenlinien 50 
im wesentlichen senkrecht zur Zapfenachse A5 und 
senkrecht zur hier nicht dargestellten Gelenkgabelach- 
se verlaufen. Vorzugsweise ist diese Verzahnung in den 
AuBenbereichen der Trennflache angeordnet. 

Vorzugsweise wird die Verzahnungsgrofle der Hirth- 55 
stirnverzahnung gleich der der Stirnverzahnung ge- 
wahlt. Dadurch wird der Einsatz gleicher Werkzeuge 
ermoglicht, was sich in einer effektiveren Ausnutzung 
des bereits vorhandenen Maschinenparks wiederspie- 
gelt 60 

In der Fig. 2b ist eine Gelenkgabelhalfte 25 in Kava- 
lierperspektive dargestellt, deren Verzahnung an der 
Trennflache 32 als Bogenverzahnung ausgebildet ist 34. 
Der Grundaufbau der Gelenkgabelhalfte entspricht der 
in Fig. 2a beschriebenen; die Bezugszeichen wurden 65 
deshalb (lbernommen. 

Die Fig. 3 verdeutlichen eine Losung zur Abdichtung 
der formschliissigen Verbindung zwischen den Gelenk- 



gabelhalften. Die Fig. 3a zeigt einen Profilausschnitt ei- 
ner Verzahnung 35 ohne Abdichtung. Zur Realisierung 
der Kraftiibertragung sind Hohlraume 36 beim Ineinan- 
dergreifen der Zahne 37/38 aus Grunden einer ekono- 
mischen Fertigung unvermeidbar, denn wesentlich zur 
Kraftiibertragung ist, daB die Flanken 39 und 40 aufein- 
anderliegen. Diese Hohlraume 36 sind Sammeibecken 
ftir Feuchtigkeit und Kriechwasser und damit ideaie 
Korrosionsf6rderer. Als einfach realisierbare Moglich- 
keit der Abdichtung wird daher die Verwendung einer 
Rundschnur 41 aus Elastomermateria! vorgesehen, die, 
wie in Fig. 3b dargestellt, wechselseitig in die Verzah- 
nung eingelegt wird,d. h. slalomartig. 

Diese Rundschnur wird nur in eine Gelenkgabelhalfte 
eingelegt, vorzugsweise noch mit einem Klebemittel be- 
festigt, und dann aufgrund der gegendriickenden Ver- 
zahnung zusammengedruckt. Dieser Zusammendriick- 
effekt wird verstarkt durch die Verbindung der beiden 
Gelenkgabelhalften mittels hier nicht dargestellter An- 
kerschrauben, die durch die Bohrungen 42, die senk- 
recht zur Symmetrieebene zwischen den Gelenkgabel- 
halften durch das FuBteil verlaufen, gesteckt werden. 
Die beim Zusammendriicken getangte Rundschnur 
kann seitlich, d. h. in senkrechter Richtung zur Zapfen- 
achse entweichen. 

Die hier ausgefiihrte geteilte Gelenkgabel eignet sich 
sowohl fur den Einsatz in Kreuzzapfengelenken, deren 
Zapfenkreuz Zapfen aufweist, deren Achsen in einer 
Ebene liegen als auch ftir den Einsatz in Kreuzzapfenge- 
lenken, deren Zapfen des Zapfenkreuzes versetzt in zu- 
einander parallelen Ebenen angeordnet sind. 

Die Bildung einer formschliissigen Verbindung mit- 
tels einer geraden Stirnverzahnung ist auch ftir andere 
Einsatzfalle in der Antriebstechnik denkbar, beispiels- 
weise bei Planetemragern. 

PatentansprUche 

1. Flanschmitnehmer fur ein Kardangelenk mit ei- 
nem Zapfenkreuz, umfassend zwei urn 90° zueinan- 
der versetzte Zapfen, mit den folgenden Merkma- 
len: 

1.1 mit zwei im wesentlichen baugleichen Ge- 
lenkgabelhalften (2, 3, 25); 

1.2 jede Gelenkgabelhalfte (2, 3, 25) umfaBt ein 
FuBteil (4, 5, 26) und einen Lagerteil (6, 7, 27) 
mit einer darin enthaltenen Bohrung (8, 9, 28); 

1.3 beide Gelenkgabelhalften (2, 3, 25) stoBen 
entlang einer zur Zapfenachse (A5), eines von 
der Gelenkgabel (1) gestiitzten ersten Zapfens 
des Zapfenkreuzes, im wesentlichen senkrecht 
stehenden Trennflache (32) zusammen; 

1.4 beide Gelenkgabelhalften (2, 3, 25) weisen 
zur Drehmomentiibertragung von der dem 
Gelenk benachbarten Welle (21) zum Flansch- 
mitnehmer (1) und zum Zapfenkreuz Oder in 
umgekehrter Reihenfolge eine auf einer dem 
Gelenk abgewandten Stirnseite (10, 11, 29) des 
Flanschmitnehmers (1) angebrachte, axial aus- 
gerichtete radial an der Flanschunterseite (10, 
11, 29) verlaufende Hirthstirnverzahnung (13, 
14,31) auf; 

15 beide Gelenkgabelhalften (2, 3, 25) des 
Flanschmitnehmers sind formschliissig mitein- 
anderverbunden; 
gekennzeichnet durch das folgende Merkmal. 
1.6 jede Gelenkgabelhalfte (2, 3, 25) weist an 
der Trennflache (32) eine zur jeweils komple- 
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mentaren Trennfiache hin gerichtete Verzah- 
nung(33,34)auf; 

1,7 die Tangenten an die Flankenlinien der 
Verzahnung verlaufen geneigt bzw. in einem 
Wtnkel von grbBer 0 bis kleiner 180° zur Ge- 5 
lenkgabelachse. 

2. Flanschmitnehmer nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Tangenten an die Flankenli- 
nien der Verzahnung senkrecht zur Gelenkgabel- 
achse verlaufen. 10 

3. Flanschmitnehmer nach einem der AnsprUche 1 
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die an der 
Trennfiache (32) zur jeweils komplementaren 
Trennfiache hin gerichtete Verzahnung als gerade 
Stirnverzahnung (33) ausgebildet ist. 15 

4. Flanschmitnehmer nach einem der Anspruche 1 
oder 2, dadurch gekennzeichnet, dafi die an der 
Trennfiache zur jeweils komplementaren Trennfia- 
che hingerichtete Verzahnung als Bogenverzah- 
nung (34) ausgebildet ist 20 

5. Flanschmitnehmer nach einem der Anspruche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Verzahnung 
im radial auBen liegenden Bereich der Trennebene 
angeordnet ist. 

6. Flanschmitnehmer nach einem der Anspruche t 25 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB Mittel zur Ab- 
dichtung zwischen den ineinandergreifenden Ver- 
zahnungen vorgesehen sind 

7. Flanschmitnehmer nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Mittel zur Abdichtung eine 30 
zwischen die Verzahnungen gepreBte Rundschnur 
aus einem Elastomerstoff (41) ist. 

8. Verfahren zur Herstellung eines Flanschmitneh- 
mers, der aus zwei im wesentlichen baugleichen 
Gelenkgabelhalften, umfassend einen Fufitei! (4, 5, 33 
26) und ein Lagerteil (6, 7, 27) mit darin enthaltener 
Bohrung (8, 9, 28), besteht, mit den folgenden Merk- 
malen: 

8.1 der Flanschmitnehmer wird in einem Stuck 
gegossen; 40 
82 die Lagerbohrungen werden in die Lager- 
teile eingelassen; 

8.3 weitere Bohrungen, die durch das FuBteil 
senkrecht zur Symmetrieebene der Gelenkga- 
belhalften verlaufen, werden eingelassen ; 45 

8.4 der Flanschmitnehmer wird in der Symme- 
trieebene zwischen beiden Gelenkgabelhalf- 
ten getrennt; 

8.5 an der vom Lagerteil weg gerichteten Seite 
des FuBteiies wird eine Hirthstirnverzahnung 50 
eingearbeitet; 

gekennzeichnet durch das folgende Merkmal: 

8.6 eine gerade Stirnverzahnung wird nach 
dem Trennen des Flanschmitnehmers an den 
Trennflftchen der Gelenkgabelhalften eingear- 55 
beitet; 

8.7 die Gelenkgabelhalften werden durch An- 
kerschrauben miteinander verbunden; 

8.8 im verbundenen Zustand wird die Hirth- 
stirnverzahnung an der Unterseite des Flan- 60 
sches eingearbeitet 

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zur Herstellung der geraden Stirnver- 
zahnung und der Hirthstirnverzahnung das gleiche 
Werkzeug genutzt wird. 65 
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